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PRESENTATION

RM5V

Centre d’usinage de petite capacité de super précision congu pour
l'usinage trés grande vitesse

NN N N N N N N NN

Vitesse de broche élevée, broche haute fréquence
Super précision et répétabilité < 2um

Bati en matériau composite de haute densité
Regles de mesure sur les axes et résolution 0,1um
Guidages a patin a recyclage de billes de haute précision
Tri sélectif des composants et appairage

Machine version 5 axes

Indexage piece 360 000 positions

Oscillation broche 110 000 positions

Changeur outils

CN derniéere génération avec asservissement digital
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DONNEES TECHNIQUES RM5V

CAPACITES OPTIONS

Course X 300 mm BROCHE

Course Y 200 mm Vitesse de broche 30 000 tr/min

Course Z 250 mm Vitesse de broche 30 000 tr/min

Axe B 100°/10° Cone de broche HSK-E40 ou E25

Axe C 360° PALETTISATION

N

BROCHE DE FRAISAGE Palettes rotatives

Vitesse de broche 24 000 tr/min Magasin de palettes 12260

Susance dle hredhe 13,8kW Palette - Surface de bridage 250x250 mm

Cone de broche HSK-E40

AVANCES

Avance travail 30 m/min
Avance rapide 30 m/min
Résolution 0,1

Axe Bet C 30 tr/min

Résolution 0,001°

CHANGEUR D’OUTILS

Capacité 15 / 30 outils

DIMENSIONS / MASSE
Longueur / Largeur / Hauteur 1950 x 1800 x 2300 mm

Poids 2800 kg
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EQUIPEMENT DE BASE RM5V

Micro pulvérisation Changeur d’outil
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OPTIONS RM5V

Broche VECTOR CONTROL, 40 000 tr/min,
13,8 kW, cone HSK E 25

Palpeur outil laser

Changeur d’outil RANDOM 30 postes
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OPTIONS : Automatisation RM5V

Palettisation rotative deux palettes

Carrousel 30 palettes avec robot EROWA
EASY HAND ITS 148
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DONNEES TECHNIQUES : Définitions des axes et volume usinable
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DONNEES TECHNIQUES : Courbes de broche

RM5 V
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Axe X

DONNEES TECHNIQUES : Contréle par interférométrie laser

AxeY

RM5V

Tracé Analyse RENTSHAY
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Machine: RM5V

M. matricule:1049
Date:10:54 Aug 24 2007
Par:POMNBARDIN JP

Axes:iH

Emplacement: ATELTER
om du fichier:

Précisicn : 2555
Répét. Aller

1.0
AXE ¥ BVT NORMREpéEL. Retour: 0.8
Bi-directicnnel, 3 Passes Répét. Bidir : PiaE

achine:RMESV

. matricule:1049
Date:08:54 Aug 27 2007
Par: PONSARDIN JP

Axes: Y

Emplacement: ATELTIER

Nom du fichier: AXE ¥ &§VT NOR
Bi-directiconnel, 3 Passes

Précision : 1.8
Répét. Aller
Répét. Retour:
Répét. Bidir
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DONNEES TECHNIQUES : Contréle par interférométrie laser

Axe Z
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Tracé Analyse RENTSHAY

il

M. matricule:1049
Date:10: 18 Aug 27 2007
Par:POMNBARDIN JP

Emplacement: ATELTER
om du fichier: AME Z SVT NORM
Bi-directionnel, 3 Paszzes
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Tracé Analyse RENISHAW - Linéaire (7 et Limetres ]
Machine: RM5V Axres: 2 Précisicn : 2

Répét. Aller
Répét. Retour:
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Controle BALLBAR

RM5V
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DONNEES TECHNIQUES : Directeur de commande
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DONNEES TECHNIQUES : Encombrement

RM5V
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COORDONNEES RMS5 V

REALMEGA

B.P.10 — 1 route d’Aubréville
55120 Clermont-en-Argonne — FRANCE

Tél. : +33(0)3 2987 41 75 — Fax : +33 (0)3 29 87 44 46
commercial@realmeca.com
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